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Vorwort

Wir mochten Thnen zum Kauf des Miissel-Belting Tools aus dem Hause der Missel Maschinenbau GmbH
herzlich gratulieren und bedanken uns fiir Ihr Vertrauen.

Die vorliegende Bedienungsanweisung gibt Ihnen wichtige Informationen zum bestimmungsgemé&Ben und
sicheren Gebrauch der Handstanzschere vom Typ CZ 120 M.

Durch unsere Jahrzehnte wahrende Erfahrung in der Entwicklung und der Fertigung von Konfektionierungs-
geraten fiir Forderbédnder und Antriebsriemen sind diese auf dem aktuellen Stand der Technik und entspre-
chend fiir diesen Einsatzzweck abgestimmt. Informationen zu den Verbindungsarten und den Konfektionie-
rungsparameter entnehmen Sie bitte den Verfahrensanleitungen zur Verbindungstechnik oder den Daten-
blattern Ihres Bandherstellers.

Bitte beachten Sie, dass bei der Auswahl und Herstellung der Verbindung die zukiinftigen Einsatzbedingun-
gen des Transportbandes berticksichtigt werden miissen!

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Bedienungsanweisung, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts
sind verboten, soweit nicht ausdriicklich von der Miissel Maschinenbau GmbH gestattet. Zuwiderhandlungen
verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte vorbehalten.

Fiir Druckfehler und Irrtiimer wird keine Haftung (ibernommen.
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1 Allgemeine Informationen

1.1 Name und Anschrift des Herstellers

Missel Maschinenbau GmbH
ReichelsweiherstraBe 8
95615 Marktredwitz
DEUTSCHLAND

1.2 Bezeichnung des Gerates

Produktbezeichnung: Handstanzschere flr Z-Verbindungen
Serien/Typenbezeichnung: Cz120 M

Seriennummer: siehe Typenschild

Baujahr: siehe Typenschild

1.3 CE-Kennzeichnung
siehe angebrachtes Schild
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2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Das vorliegende Dokument enthalt wichtige Hinweise auf akute Gefahren im Umgang mit dem be-
schriebenen Gerat bzw. wichtige technische Informationen zum Gerat bzw. angewandten Verfahren.
Diese wichtigen Hinweise sind typografisch hervorgehoben und haben die im Folgenden beschriebe-
nen Bedeutungen:

A Dieses Symbol steht immer in Zusammenhang mit einer Gefdhrdung und dem dazugeho-
rigen Signalwort.

Hierarchie der Signalworter:

Gefahr: Dieses Signalwort bezeichnet eine Personengefdhrdung mit einem hohen Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur Folge
hat.

Warnung: Dieses Signalwort bezeichnet eine Personengefdhrdung mit einem mittleren Risiko-
grad, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur
Folge haben kann.

Vorsicht: Dieses Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfligige oder maBige Verletzung zur Folge
haben kann.

Achtung: Diese Signalwort bezeichnet eine Warnung vor Sach- und Umweltschaden.

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsan-
forderungen der EG-Maschinenrichtlinie gebaut. Dennoch kdnnen bei dessen Verwendung Gefahren
fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen der Maschine und anderer
Sachwerte entstehen.

Das Gerdt ist nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanweisung zu benutzen!

Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehdren unter anderem das Beachten der Bedienungsan-
weisung und die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen.

2.2 Organisatorische MaBnahmen
Die Bedienungsanweisung ist standig an dem Gerat griffbereit aufzubewahren!
Erganzend zur Bedienungsanweisung, sind allgemeingiiltige gesetzliche und sonstige verbindliche
Regelungen zur Unfallverhiitung und zum Umweltschutz zu beachten und anzuweisen!
Die Bedienungsanweisung kann um Anweisungen einschlieBlich der Aufsichts- und Meldepflichten
zur Beriicksichtigung betrieblicher Besonderheiten, z.B. hinsichtlich Arbeitsorganisation, Arbeitsabldu-
fen, eingesetztem Personal, etc. erganzt werden.
Nur eingewiesenes und mit der Bedienungsanweisung vertrautes Personal an dem Gerat beschafti-
gen.
Sicherheits- und gefahrenbewusste Arbeiten sind regelmaBig unter Beachtung der Bedienungsanwei-
sung zu kontrollieren!
Zur Minimierung der Verletzungsgefahr ist enganliegende Kleidung zu tragen. Zusatzlich missen
lange Haare zusammengebunden werden und Schmuck, einschlieBlich Ringe, vor der Arbeit abzule-
gen.
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Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an dem Gerat beachten und diese im lesbaren Zustand hal-
ten!

Bei Anderung des Betriebsverhaltens, das Gerét sofort stillsetzen und Stérung der zustidndigen Stel-
le/Person melden!

Keine Veranderungen-, oder An- und Umbauten ohne Genehmigung des Herstellers vornehmen!
Nachtrégliche An- und Umbauten fiihren dazu, dass die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung mit
der EU-Richtlinie durch denjenigen sicherzustellen ist, der die An- bzw. Umbauten vornimmt!
Lediglich Originalersatzteile entsprechen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen
und gewahrleisten die stérungsfreie Funktion des Gerates.

2.3 Personalauswahl und -qualifikation
Das Gerat darf nur von entsprechend qualifizierten und eingewiesenen Personen bedient werden.
2.4 Sicherheitshinweise zu bestimmten Betriebsphasen
Das Gerdt nur im sicheren und vollfunktionsfahigen Zustand betreiben. Insbesondere ist darauf zu
achten, dass alle Schutz- und Sicherheitseinrichtungen vorhanden und funktionsfahig sind!
Nach Beendigung von Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geldste Schrauben und Leitungsver-
bindungen wieder festziehen!
2.5 Ortsveranderlich einsetzbare Gerite
Bei Verladearbeiten nur Hebezeuge und Anschlagmittel mit ausreichender Tragkraft einsetzen!
Hebezeuge oder Anschlagmittel nur an den dafiir vorhergesehenen Lastaufnahmeeinrichtungen des
Gerdtes anbringen!
Stellen Sie durch geeignete MaBnahmen sicher, dass wahrend des Transportes keine Gerateteile
herabfallen oder sich I6sen kénnen!
2.6 Weitere Hinweise
Durch das Entfernen von Abdeckungen sicherheitsrelevanter Bauteilen besteht Unfallgefahr.
Umristungen, Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten dirfen nur von geschulten, fach- und sach-
kundigen Personen durchgefiihrt werden.
Missel Ma_schinent_)au GmbH
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3 Produktbeschreibung

3.1 Aufbau; bestimmungsgemaBer Gebrauch
Handstanzscheren sind Kleingerate zum Vorbereiten von Z-Verbindungen, bestimmt fiir den Einsatz
beim Konfektionieren (hier: Vorbereiten) von Bandmaterial.
Mit der Handstanzschere CZ 120 M kénnen Sie 35 mm lange Z-Verbindungen vorbereiten.
Das Gerat hat die folgenden Bauteile und Funktionsgruppen:
Aufspanntisch mit
Stanzunterlage Schere mit Klotz
’\7( G / Spannbiigel
3.2 Funktionsweise
Die CZ 120 M wird von Hand bedient, wobei die Flanken der Z-Spitzen abwechselnd geschnitten
werden. Dazu sollte das jeweils vorzubereitende Bandende auf dem Tisch fixiert werden.
Nahere Informationen zur Funktion der Handstanzschere finden Sie in Abschnitt ,,5 Bedienung®.
3.3 Technische Daten
Bandbreite max. (nur 90°) mm 120
Banddicke max. mm 3,2
Lange mm 215
Breite mm 60
Hoéhe mm 55
Gewicht (netto) kg 1,3
Verbindungswinkel ° 90
Verbindungsart Z35x5,75
Z35x11,5
Artikelnummer Bezeichnung
7872808 CZ 120 M (35 x 5,75)
7872576 CZ120M (35x 11,5

Bedienungsanweisung: A001
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3.4 Mégliche Z-Verbindungen

Es kénnen folgende Z-Verbindungen mit der Handstanzschere vorbereitet werden:

35%8,15 35x11,5

35
35

575 15

3.5 Zubehor

Zubehr ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss separat dazu bestellt werden!

Artikelnummer Bezeichnung
7870017 Klebeband Gewebe doppelseitig
50 m x 50 mm
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. Reichelsweiherstr. 8
Anderungen vorbehalten. D-95615 Marktredwitz
TELEFON +49 (0) 9231/9980-0
FAX +49 (0) 9231/998080
E-MAIL kontakt@muessel.com
www.muessel.com

Bedienungsanweisung: A001 Ausgabe: 02/2015 9



g CONVEYOR TECHNIQUE =
Maschinenbau gPECIALHrACHINES » MUSSEL
COMPONENTS Maschinenbau GmbH

engineering fabrication servicing

| Marktredwitz

4 Das Produkt fiir den Gebrauch vorbereiten

Die im Folgenden aufgezahlten Arbeiten missen vor jeder Inbetriebnahme durchgefiihrt werden, um
die korrekte Arbeitsweise des Gerates sicherzustellen. Dazu sind folgende Punkte zu Gberpriifen:

4.1 Transport

Achten Sie beim Transport darauf, dass Handstanzscheren nur im geschlossenen Zustand transpor-
tiert oder gelagert werden. Die Klingen werden so am besten vor Beschadigung geschiitzt.
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5 Bedienung

5.1 Alilgemein

Handstanzschere fiir Z-Verbindungen sind Kleingerdte zum Vorbereiten von Z-Verbindungen, be-
stimmt fiir den Einsatz beim Konfektionieren (Vorbereiten) von Bandmaterial.
Mit der Handstanzschere CZ 120 M kdnnen Sie 35 mm lange Z-Verbindungen vorbereiten.

5.2 Stanzvorgang

In diesem Abschnitt wird der manuelle Stanzvorgang beschrieben, bei dem der Bediener alle Arbeits-
schritte mit der Hand ausfihrt.

Beachten Sie bei der Herstellung von Z-Verbindungen stets die fiir den zu verbindenden Bandtyp
glltige Verbindungsanleitung.

1. Messen Sie die korrekte Bandlange ab und addieren
Sie 35 mm Verbindungszuschlag zur Bandlange.
2. Schneiden sie das Band rechtwinklig ab.

3. Befestigen Sie den Aufspanntisch (1) mit dem
Spannbiigel (2) an der Kante eines Arbeitstisches.

4.  Kleben Sie ein Bandende an der linken Kantenbegrenzung
der Stanzunterlage mit doppelseitigem Klebeband auf.

= Beachten Sie, dass die 90°-Schnittkante bis an
die Kerben (3) heranreichen, ohne diese zu verdecken.

Hinweis:
Sichern Sie das Bandende zusatzlich mit der Klemmvorrichtung gegen
Verrutschen

5. Fihren Sie die geoffnete Handstanzschere (5) mit der
Anschlagnase (6) nacheinander in die Kerben der Stanz-
unterlage.

6. Dricken Sie die Handstanzschere wechselseitig (links und
rechts) bis zum Anschlag gegen die Stanzunterlage und
stanzen Sie das Bandende z-férmig aus.

7. Legen Sie das zweite Bandende (mit der gleichen Seite
nach oben wie das erste Bandende) an die rechte Kan-
tenbegrenzung und stanzen Sie das Bandende ebenfalls z-
férmig aus.
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6 Wartungsarbeiten

Die im Folgenden aufgezahlten Wartungsarbeiten miissen regelmaBig durchgefiihrt werden, um die
korrekte Arbeitsweise des Gerates sicherzustellen. Werden bei der Wartung Schaden festgestellt, die
nicht vor Ort behoben werden kénnen, darf das Gerat nicht mehr verwendet werden und muss zur
Reparatur beim Hersteller eingeschickt werden.

Uberpriifung vor jeder Benutzung:

e Handstanzscheren diirfen nur im unbeschadigten Originalzustand in Betrieb genommen werden.
Wichtige Gerateteile sind vor der Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktionsfahigkeit zu
priifen.

6.1 Ersatzteile

Artikelnummer Bezeichnung
7871160 Spannbiigel
7871279 Klinge 1001

7 Demontage und Entsorgung
Die Demontage in einzelne Baugruppen darf nur qualifiziertes Personal durchfiihren.

Das Gerat nach den einzelnen Materialien (Metall, Kunststoff, usw.) trennen und dem Recycling zu-
flhren.
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